[bookmark: _Toc4037]管道修补器技术要求
管道修补器符合国家行业标准《中华人民共和国黑色冶金行业标准管道用球墨铸铁修补器》YB/T 4652-2018标准要求；
1.壳体材料为球墨铸铁，性能要求应符合：
抗拉强度≥450 Rm/MPa；断后伸长率≥10（A/%）；
硬度范围：160～210（HBW）；金相（球化等级）：3 级及以上。
2.橡胶密封件材质为丁腈橡胶或三元乙丙橡胶，具体响应采购人要求，同时满足下表要求：
	序号
	项目
	要求

	1
	硬度/IRHD
	50～70

	2
	扯断强度/MPa
	≥9

	3
	扯断伸长率/%
	≥300%

	4
	压缩永久变形（23℃，72h）
	≤12%

	5
	耐老化性能
（70℃，7 d）
	压缩永久变形
	≤20%

	6
	
	扯断强度下降
	≤20%

	7
	
	扯断伸长率下降
	≤30%

	8
	
	硬度变化/IRHD
	-5～+8


3.内外防腐：产品内外涂覆采用环氧树脂粉末静电喷涂，产品铸件在经过内外表面抛丸清砂后，清理掉铸件内外表面油锈、水份、等杂质，再进行环氧树脂粉末喷涂，喷涂总厚度不低于150微米。涂层固化后不溶解于水，不影响水质，且不因空气、温度变化而发生异状，具有良好的抗腐蚀和抗污垢性，不产生二次污染。产品内外涂覆材料具有国家卫生部颁发的卫生许可证，不含有任何对供水水质有害的物质。
[bookmark: _GoBack]4.紧固件
4.1紧固件材质为碳钢，螺栓性能等级应达到GB/T 3098.1-2010中规定的 8.8或更高等级强度，螺母性能等级达到GB/T 3098.2-2015 中规定的 8或更高等级，并进行高耐腐蚀的发黑处理。
4.2紧固件的尺寸和数量应满足连接强度和相应条件下的承压要求；
5.密封性能：在满足不低于1.6MPa的压力下进行水压试验，持压 1 min 以上，无渗漏且壳体无结构性损伤。
6.卫生要求：用于饮用水管道的修补器卫生要求应符GB/T 17219-1998《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》的最新规定。
7.外观与涂层厚度：产品外观应平整光滑，无气孔、针眼、气泡 、裂纹等目视可见缺陷。涂层厚度应不小于150μm。
8.标志：管道修补器上应有制造商名称或商标、规格型号的永久性标志。

