衬塑管件技术要求
满足CJ/T 137-2008《给水衬塑可锻铸铁管件》的标准要求。
本次所招衬塑管件是外表面采用热镀锌，内部采用注塑成型工艺在可锻铸铁管件内衬上一个由接口芯子和衬塑层连成一体的塑料芯的管配件。
1.材料
1.1衬塑管件内衬塑料应符合现行国家标准规定的塑料给水管原料的要求。内衬塑层材质为聚乙烯（内衬塑聚乙烯原料必须是采购中石油或者中石化等档次产品）。
1.2管件本体应符合GB/T 3287-2011《可锻铸铁管路连接件》的要求；橡胶密封圈应符合HG/T 3091-2000《橡胶密封件－给、排水管及污水管道用接口密封圈－材料规》的要求；法兰主体应符合GB/T 9124.1-2019《钢制管法兰 第1部分：PN 系列》的要求；用于输送冷水的衬塑管件内的橡胶密封圈应符合HG/T 3091《给、排水管道用密封圈橡胶材料》的要求。
2.外观
衬塑管件本体的外表面应光滑，不得有铸造毛刺、砂眼等妨碍实用的缺陷；镀锌层应完整、无缺损；衬塑层表面应光滑平整，无明显痕纹、凹陷、色泽不均及分解变色线。
3.性能：
3.1粘合强度：衬塑层与本体的铸铁面结合应牢固，撬剥无松动现象；
3.2耐压强度：在常温条件下，经2.5MPa的水压下持续1min无渗漏现象。
3.3粘合性能：衬塑管件与衬塑管段连接后，接口芯子不应有裂缝、变形及其他异常现象，铁质不应与水接触，密封材料挤出后不应影响管道水流通道。
3.4卫生性能：衬塑层的卫生指标应符合GB/T17219-1998《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》的要求。
4.标志：
衬塑管件产品的标志应正确、清晰。标志应有商标、规格，每批次货物均需附有产品合格证。
5.品牌
衬塑管件所选用的产品性能档次须相当于或优于以下品牌质量标准要求：卡耐夫、迈克、建支。
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