减压阀技术要求
1.总体要求
可调式减压阀根据阀出口压力利用水力驱动进行自动调节以实现减压功能，可以将管路中较高的上游压力降为符合要求的下游正常使用压力。可调式减压阀的水力控制系统应是完整、安全可靠的。
2. 设计制造标准
不低于GB/12244-2006《减压阀 一般要求》
3. 主要性能要求
3.1设备制造商应保证本项目所需设备的设计符合本工程的使用条件，功能完整，在规定的使用条件下长期低噪声、连续、平稳、安全、可靠运行，并满足本技术文件规范中所要求的性能指标。
3.2本技术规范提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。制造商应保证提供的设备符合本技术规范和有关工业标准，且应是专业制造厂技术成熟的最终产品。
3.3投标人应对整个系统质量负责，整个系统应包括本规范及相关规范中指明的所有部分。
3.4可调式减压阀密封性能
减压阀关闭时，减压阀应密封良好，无渗漏和渗漏升压现象出现。
3.5可调式减压阀调压性能
减压阀出口压力应在规定的范围内可以任意设定，且不会因上游压力或下游用水量变化而变化。
减压阀进口压力在最大与最小出口压力范围内连续调节减压阀出口压力，减压阀应调节灵敏，无卡阻、异常振动及压力波动现象。
减压阀可静压调整，即在减压阀出口没有流量时调整到有流量的工况，零流量调整后的压力值不超正常工况流量时的正负百分之五。
投标文件中应对投标减压阀的调压性能以及如何实现静压调整进行详细说明。
   3.6可调式减压阀压力特性
给定的调压范围内,出口压力应能在最大值与最小值之间连续调整,不得有卡阻和异常振动。
减压效果可靠，出口压力不受进口压力及流量变化的影响，调整方便，能迅速、准确的调整到需要的工况。
减压阀在稳定流动状态下，出口流量一定，进口压力改变时，出口压力偏差值不得超过5%。
出口流量增大时，出口压力变化不得大于0.03Mpa。
3.7可调式减压阀流量特性
减压阀在稳定流动状态下，当出口压力一定，进口压力改变时，出口流量偏差值不得超过10%。当进口压力一定，出口流量从该工况下的20%最大流量至100%最大流量变化时，出口压力负偏差值不得超过10%。
3.8技术参数
调压范围：PN10调节范围0.1～0.8MPa
[bookmark: _GoBack]PN16调节范围0.2～1.4MPa
适用介质：清水、原水
介质温度：0～80℃
4. 结构型式要求
4.1减压阀是由主阀和导阀控制系统组成。主阀由阀体、膜片、阀杆、阀板等主要零件组成；导阀控制系统由闸阀、减压导阀、过滤器、压力表、调节阀、附管组成。
4.2减压阀能在全开、全关及阀门的任一位置正常顺利操作，在使用中不产生气蚀或锈蚀而造成阀体损坏，不因负压而产生震动及共振情况，保证阀门长期平稳运行。
4.3减压阀阀杆直径应能承受全开全闭操作下的任何应力，不得产生弯曲及变形。
4.4减压阀采用双室膜片控制室驱动方式；
4.5减压阀弹簧进行加温强压处理，以提高的抗疲劳寿命，保证每件零件均为优质品，弹簧使用寿命应大于100000小时。
4.6经省级质量监督检验授权站检定的膜片疲劳弯曲次数应在200万次以上无龟裂现象。
4.7减压阀采用的密封型式，应具有通过含泥沙杂质介质时，不会造成关闭不严而导致设备故障。
4.8减压阀应具有在系统失压到恢复压力状态下，阀门能自动恢复减压功能。
5. 主要零部件材料
	序号
	名称
	材质

	1
	阀体
	铸钢WCB或球铁QT450

	2
	阀盖
	铸钢WCB或球铁QT450

	3
	膜片座
	铸钢WCB或球铁QT450

	4
	阀座
	不锈钢2Cr13或铜合金

	5
	膜片压板
	铸钢WCB或碳钢

	6
	主阀板
	铸钢WCB或球铁QT450

	7
	膜片
	尼龙增强橡胶NBR

	8
	阀杆
	不锈钢2Cr13

	9
	衬套
	铜合金

	10
	铜套
	铜合金

	11
	密封圈
	丁腈橡胶或者三元乙丙橡胶

	12
	导阀
	铜合金或不锈钢


6.防腐及喷涂
6.1喷涂前对部件表面进行抛丸除锈处理，除锈等级达到GB/T8923规定的Sa2.5级。涂漆前表面不允许有氧化皮、锈蚀、粘砂、毛刺、油污等。
6.2零部件喷砂除锈Sa2.5后喷涂环氧树脂，厚度不小于0.2mm。
6.3内防腐材料符合GB/T17219标准要求。当设备安装后由于各种原因需再次喷涂时，按需方要求完成现场喷涂防腐。
6.4表面涂层色泽均匀，光滑平整，不应有伤痕、流挂、起泡和明显裂纹等缺陷。

