一、螺栓及膨胀栓技术要求
1、螺栓严格执行GB5782-2016《六角头螺栓》8.8级螺栓、GB5783-2016《六角头螺栓 全螺纹》8.8级螺栓、GB6170-2015《1型六角螺母》8级螺母以及GB/T 3098.1-2010《紧固件机械性能螺栓、螺钉和螺柱》的标准要求。
（1）螺栓、螺母表面均需要经防腐等处理为发黑；
（2）螺栓、螺母材质为10B21及以上；
（3）螺纹精度为6G级；
（4）螺栓、螺母洛氏硬度均不低于HRC22—32；
（5）螺栓及螺母的抗拉强度按照国家标准执行；
（6）产品性能档次须相当于或优于以下品牌同档次及以上：浙江乍浦“瓦标”、江苏新成“新成”、常熟标准件“大力”、宁波华力“华力”、上海天宝“天宝”、上海标五“上标”。
2、膨胀栓严格执行JB/ZQ4763-2006《膨胀螺栓》标准要求。
二、铜管件技术要求
1.铜管件满足《中华人民共和国城镇建设行业标准 卡套式铜制管接头》CJ/T 111-2018的标准要求；
2.工作压力不低于1.0MPa；
3.主要材质
3.1主要零件材料接头本体、螺母、堵头、卡套为黄铜HPb59-1,满足GB/T5231-2012的要求；
[bookmark: _GoBack]3.2密封圈材质为硅橡胶，满足 HG/T2811-1996的标准要求，无毒、抗老化、耐油耐高温。密封性严格符合本标准要求，不得渗漏；根据使用要求，在满足本标准要求的前提下，也可采用其他类别的材料代替；
4.外观
管接头应色泽均匀，锐角倒钝，不得有裂纹和凹凸不平，铸件无气孔、夹渣、砂眼等。型号、规格、代号、标识应清晰。螺纹应无断扣、压痕、毛刺。螺纹拧入段应旋转自如，无卡阻现象。
5.几何尺寸
5.1管接头的壁厚尺寸除螺纹配合部位外，接头体任何部位厚度不应小于2.5 mm；
5.2普通螺纹的基本尺寸应符合GB/T 196-2003的规定，螺纹公差应符合GB/T 197-2018的规定，内螺纹为6H，外螺纹为6g。非螺纹密封的管螺纹应符合GB/T 7307-2001的规定，外螺纹为A级。
5.3外螺纹侧面的表面粗糙度为Pa3.2,内螺纹侧面的表面粗糙度为Pa6.3。线性尺寸的一般公差，切削加工尺寸应符合GB/T 1804-2000中规定的m级要求。
5.4未注公差值的形位公差应符合GB/T 1184-1996中规定的K级要求。
6.性能要求
6.1抗拉拔性
常温下管接头与管材连接时，所能承受的拉拔力不应小于表1的规定，且至少在60 min内，连接部位应无松动，管接头任何零件应无裂缝或损坏。
表1管接头组件的最小拉拔力
	公称尺寸mm
	最小拉拔力N

	≤20
	2 400

	25
	3 100

	32
	4 300


6.2气密性
常温下，管接头在0.6MPa压缩空气的内压下保压3 min，不得出现泄漏。
6.3静液压强度
管接头按表2中的规定做静液压强度时，零件不应损坏和变形，并不得泄漏。
表2静液压强度要求
	用途
	试验介质温度°C
	静液压强度MPa
	试验时间h

	冷水
	60±2
	2.48±0.07
	10


6.4液压爆破强度
管接头应符合表3所规定的最低液压爆破强度要求，试验时间60 s时，管接头不应破裂。
表3管接头组件最低液压爆破强度
	公称尺寸mm
	12
	14
	16
	18,20
	25,32

	最低液压爆破强度MPa
	7.0
	7.0
	6.0
	5.0
	4.0


6.5热循环性能
管接头和管材组成的组件在1.0 MPa的内部压力下，内部水温在20 °C〜90 °C之间作5000次热循环，组件不应分离和泄漏。
6.6卫生性能
用于输送饮用水的管接头、橡胶密封圈、橡胶垫片等所有与饮用水接触的材料，其卫生性能应符合GB/T 17219-1998的规定。
7.试验方法严格按照CJ/T 111-2018执行。
8.管接头上应有型号或规格、商标或识别标记等标志，标志应清晰、耐久。
9.产品性能档次须相当于或优于以下品牌同档次及以上：盾运、埃美柯、日丰。


